Beispiel zum modellieren eines Rotationskorpers

4— 16 mm

Querschnitt konstruieren (hier mit FreeCad)

Rotationskoérper erstellen und ...

Exportiere Datei

Suchen in: & /home € 2 A | [ ,E,

B comp... Name v Gréke  Typ Anderu-,
|8 delluser & git Ver...nis 24.05.2[___]

®

Dateiname: torony Speichern

Dateien des Typs: | STL Mesh (*.skl *.ask) = | | Abbrechen

als .stl-Datei speichern.



Druckdatei konfigurieren

File Edit View Settings Extensions Preferences Help

Ultimaker Cura
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Objektdatei .stl in Ultimaker Cura laden, GréBe, Lage, usw. anpassen

IEiIe Edit View Settings Extensions Preferences Help

Ultimaker Cura PREVIEW MONITOR
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Material und Druckprofil bestimmen. Slicen.




P —
Stiitzmaterial (hellgriin) wird von
Cura modelliert

Vorschau, Druckdatei .gcode speichern

@ No time estimation available

|||||| Mo cost estimation available

Drucksimulation in Ultimaker Cura, Schicht 140

Save ko File
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Druckdatei als .gcode speichern.

Look in: | v| & 2 @ B [ |E|
delluser /
. : n ® 2 hours 17 minutes
File name: | UMS3_torony.gcode |’ & save ] I”“' 1 aem
Files of type:  G-code File (*.gcode)  ~ || @cancel | Preview Save to File

Druckdauer und Gewicht wird berechnet



Drucken mit der Ultimaker S3
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Riickseite mit 2 Filamenten

Wdihrend des Druckes Fertig
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mit wasserldslichen PVA-Filament Filament ist aufgeldst



